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Applied Automation Technologies, Inc.

Capps V8 utilizza nuove soluzioni per le attuali esigenze metrologiche fornendo all’'utente una

nuova esperienza grafica. Di seguito sono riportati alcuni importanti miglioramenti introdotti in
Capps versione 8.

Interfaccia Utente

e Introduzione di un nuovo menu della barra multifunzione che facilita gli utenti nella

navigazione tra i diversi menu, utilizzando registri e descrizioni aggiornate.
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* I menu che hanno schede, come la sezione di sistema/configurazione, sono sostituiti da
un elenco.
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* Bubble Menu - Le modifiche grafiche come Zoom, Pan, Ruota sono sempre accessibili
aggiungendo un menu a bolla facile da usare nella finestra grafica
QP Oii@e®

e Menu Rapido — Layout del menu rapido aggiornato con loghi di facile comprensione.
Sono state aggiunte nuove opzioni per un utilizzo piu efficace.
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Exit CAPPS

Capps DMIS Quick Menu
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* Controllo della Simulazione — Nuova veste della simulazione con controllo di velocita di

esecuzione durante la programmazione offline.
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* Finestra Grafica multipla — Ora & possibile avere contemporaneamente fino a quattro

finestre grafiche che visualizzano la nostra attivita di collaudo.

][] [ws ] [ v ] [Atoe 1] o 0] T

» Costruzione Sensore — Migliorie nel dialogo della costruzione dei sensori. L'utente, dal

pannello, puo cercare piu facilmente i modelli dei sensori e ordinarli per data.

A Enter Probe Definitions

Probe Label PFlB

Select Probe Model

Mode! Folder C:\CappsDMIS8ifiles\calfile}
Sort Models by Date PH10M_PAA TP20_STD_20x2

Edit Create
Probe Offsets Star Cluster
DX 0.000 Dx |0.000
DY 0.000 Tip number DY [0.000
DZ -137.223 Dz |0.000
D 2.000
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« Sipossono aggiungere cambi del sensore immediati durante la creazione del programma.
Le sequenze e la posizione nel magazzino utensili vengono assegnate direttamente ai
sensori durante la loro costruzione.

Add tooltip change

Sequence
Head : PH10M
Extension : Probe Main Body Extension
Probe : TP20 Probe Body
RACK-SEQUENCE : 1 1 1 -68.4980
Probe : TP20 Standard Force Module
Stylus : 20mm x 2mm Stylus
0.00 0.00
Probe Defaut Name
Probe Offsets X[0.000) Y[0.000) Z[-127.223)
Probe File PH10.txt
Remove Last Remove Al
OK Cancel

« Il file del modello sensori (.txt files) viene aperto con il dialogo selezione sensore.

e Cambio Tool/Tip — New and enhanced tool tip changer module in CAPPS DMIS.

System Configuration *
Machine
Settings Racks Model Fle ~[C:\CappsDMIS8\CappsMachinetookack vimm
Report
Sensor Suppotted racks Active Racks
Calibration MRS_400 Standard Rack 1 *** FCR25
Files Locations MRS_400 Step-back Rack 2 *** FCR25-L3
Rotary Toble MR5_600 Standard Rack 3 *** FCR25-L6
MRS 600 Step-back Rack 4 *** FCR25-TC L3
ToolT/Tip Chanegrs MRS_1000 Standard Rack 5 *** MCR20
Dual Arm MRS_1000 Step-back
Temperature ACR1
ACR3
MCR20
SCR200
FCR25
FCR25.13
FCR25-16
FCR25TC
FER25-TC_L3

TESASTAR-PR/HR-P_90 2

TESASTAR-PR/HR-P_90 4

TESASTAR PR/HR-P 90 6

TESASTAR-PR/HR-P_150 2

TESASTAR-PR/HR-P_150 4

TESASTAR-PR/HR-P_150 6

HR-MP_30 3

HR-MP_150L 3

HR-MP_30 6

HR-MP_150 6

Leitz PMM tool changer
P30

SCPBOV

Add Rack to Configuration

0 L'utente ora configura tool e tip multipli in contemporanea.

o Nuovi magazzini Tool/Tip sono stati aggiunti alla lista attuale.
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HT Tool/Tip Changer x

Tool/Tip changers [ Auto

Rack 1 *** FCR - Station 1 e
Rack location

‘ From cumert alignment ‘ ‘ Measure ‘

ACR-1 commands

‘ Fleset ‘ ‘ Lock | ‘ Unlock ‘

Tool/Tip change operations

‘ Pick Tool ‘ ‘ Unload | ‘ Load ‘

Settings Close

0 Ora é possibile allineare i magazzini utensili eseguendo delle macro interne o
applicando un allineamento creato appositamente.

o0 Capps € in grado di riconoscere | diversi moduli nei magazzini FCR25.

0 Tutti i relativi parametri possono essere cambiati dal menu magazzino evitando
I'accesso agli ini files.

o | modelli dei magazzini compaiono a grafica.
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* Nuovi Dialoghi — La Versione 8 avra un restyling di tutti | dialoghi, eccovene alcuni a
seguire

0 Opzioni di Visualizzazione, con molte piu funzionalita aggiunte alla sezione.

Display Options *
4 v Actuals 4 Axes 4 Simulation
Labels - MCS Axes - Smart Path (]
Vectors - PCS Axes - Probe Path -
Touch Points - Work Offsets - Execution Path (]
Paint Clouds L CAD-Lock L Rubber Band L
4[] Nominals Table (] 4 Machine
Labels - Sensor (] Machine (]
Vectors - 4 Trihedron Volume (]
4 [v] CAD Trihedron Up (] Probe Head -
Rendered L Trhedron Left @ Probe Stylus
Outlined L] 4 Report Master Ball L]
Only WF L] Profile Values L] Rotary Table
Transparent L] Tolerance Band - Tool Change
Surface Dir Vectors @ Tolerance Symbols @
Grid L 4 [] Graphics Report
All Features ] Settings
All Labels L 4 [] Confetti
All Vectors L] Settings
Templates L]
| oK | ‘ Cancel ‘

0 Caselle di Controllo nella pagina di Configurazione nel menu Sistema cambiate e
divenute interruttori.

4 General Settings -
Auto close DMIS Execution Dialog -
Open project settings dialog Yes
Do Mot Reset in DMISMN
Report statistics at the end of DMIS Execu...
Add report-statistics to repaort
Add execution time to report
Open programs using text DMIS files
Auto Save Time (in minutes)
Display Quick Menu at Startup
Create Mominals in Measure
Simulation Factor
Splash Screen Delay (in ms) 500
Splash Screen Media Path
lse Space Ball
Wam F SMA Expired
Save Data (In execution)
Delete CAD After Closing Programs
Use Motepad++ Editor (K installed)
Disable Missing Views Emor {In execution)

[
(=]
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0 Migliorata la finestra di creazione programma: € possibile selezionare il modello

CAD, il sensore e I'intestazione del rapporto prima di iniziare.

0 Possibile I'inserimento di maggiori dettagli come il nome Operatore, CMM, numero

di disegno in questa finestra per ricerche successive, basate su queste

informazioni.

MNew Program

Program Name™®

Lacation |C:\CappsDMIS8\capps\programs

CAD Model
ReportTemplate

Probe

Details
Operator Name
Machine Name
Part Name
Part Number
Customer Name

Revision

- Browse

Create Cancel

0 Un nuovo semplice tasto di ricerca per programmi esistenti. L'utente ha ora molti

parametri di ricerca, non solo per nome.

FileType Sort By Search For...
~bdm - -

Search Clear Browse

test_prog.bdm

Last Modified : 71072020 10:53:20 AM
Operator -
Machine :
Part Name :
Part Number :

test.bdm
Path - C\CappsDMIS8icapps'programs'test
Last Modified : 7/10/2020 11:35:41 AM
Operator :
Machine :
Part Name :
Fart Number :

8 Found

R@AATED)

Path : C:\CappsDMIS8\capps'programs'test_prog

~

Cancel

Open
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o0 Nuova finestra di dialogo di scelta colori, di opzioni grafiche, di rotazione e per i

Confetti.

Material Options - Actuals

o None

DMIS Editor
Theme Colors
_JEy |
L

Standard Calors
HEN
More

Selected Color Pre;

Open

Defaults

Rotate Options %

Rotate Dynam, Rotate About M Rotate About PCS

Ok

Graphics Options X

Graphics Options | CAD Rendering Options

Zoom & Pan Settings Rotate Settings

Speed Rotate Speed

— I

Zoom Options Rotation Center

®) Zoom Centered Picked Location

Zoom to Cursor ®) Vienpart Center

W
| Reverse Mouse Wheel Rotation Mode

Autozoom to Target in Manual Measurements

.
Autozoom to Probe Tradkal

| Auto Probe Update (sec) 0 Tumtable

Vector & Display Settings CAD View Settings

MCS Vector Length 50 Transparency
I
PCS Vector Length 50
Vector Arow Length 0 Apply Transparency to ACT &NOM
Apply Transparency To CAD
Fast ZPR Factor 0

Apply Transparency to Machine

Environment Mapping Solid Shading Projection Mode
®)0n Orthogonol
Off ®) Perspective
Cancel
Confetti Settings X

N - N - N - BN - BN BN BN - - - .- .-
<-125%  -125% -100% -75% -50% -25% +25% +30% +75%  +100%  +125% =+125%

Confetti Colors Shape & Size
. .
2 Colors 4 Colors 12 Colors Square Cirde Confett Size (mm)
Use Default 12
Show Confett OK Cancel

PLAME (118 Mo Frb
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» Finestra DMIS: L'utente pu0 ora editare i PTMES e le GOTO aprendo, con un doppio

click del mouse sulle rispettive dichiarazioni, una nuova finestra DMIS.

X X
v GOTO v PTMEAS
31.2097 Cattesian =
Y 95.4962 X 422037
z 74,5000 Y 95.4362
z 60.5000
| -1.0000
J 0.0000
K -0.0000
X Coordinate
X Coordinate Coordinate System
oK | Cancel | oK Cancel |

o |l percorso del Sensore pud essere editato o cambiato usando I'opzione crea

percorso utensile.

Database

Possibilita di salvataggio dei rapporti di Capps con Microsoft Access o My SQL database

% Create Database Connection X
Stored Connections Connection DMIS Label |DBC_1
Connection Details
Connection File - |.aatdbc

Database Type |A3] Access 2007+ P

File Path (=]

Database Name

Connection Options
| Allow Overwrite
Only Save Printed Values

Save Zero Numerics as NULL Login

Password

Table Name -

Description
Table Style |standard without Diameter -

‘ Save ‘ | Cancel
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Importazione di modelli CAD

« L'importazione di CAD complessi € ora piu veloce: con il nuovo motore grafico eyeshot

si migliora I'aspetto del modello CAD sullo schermo.
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